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Beschraibung 




Vorrichtung 2um Uberftihren von Membranen in 
ein kontinuierlich betreibbares Siegelkarussell 



Uberftlhren von Membranen in ein kontinuierlich 
betreibbares Siegelkarussell zum Heiftsiegeln 
von dosenformigen Verpackungen, wobei dem 
Siegelkarussell eine drehbare Obergabestation 
vorgeschaltet ist . 

Diese dosenf 6rm;i gen Behaltnisse kttnnen 
Trockenprodukto oder pulverfttrmiges Material 
^.be-iinhaM en . 




|i^Aus«ide^DE^ 1 M 9*6*5 6lftAl»i?sl5^e/:m 
' iX j&m>i eWZm^tihr.ungli^© 
»iniTe*i»ne^^ 

^to'ewj&gfca^e^ r^b^k^ffn t . *Im 

^kon^MM^ 
beabsfcandet^ Dosenteile bef^dert, die 
beispielsweise mit einem Dosenboden oder 
Einsetzteil bestiickt werden sollen. 
Dabei werden ausgehend von einer Speicherstation 
ftir Dosenbttden die vorgef ertigten BGden einer 
Zuftihreinrichtung ttbergeben, die aus einem 
stationaren Teil und aus einem verschwenkbar 
beweglichen Teil besteht, der mittels eines 
im P end e l*gan g ^vers ch we n kbaren so g ena»ten 
Werkzeugtragers und Uber einen ebenfalls 

: ^ve>»s^tiwenkbar ge lager ten Mi tn'eifomer* vosgef ertigte 
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Dosenbttden tibernimmt und kontinuierlich auf die 
Dosen aufsetzt. 





Hierbei wird zwar grundlegend davon ausgegangen, 
daft die Einsetzteile/DosenbBden/Deckel aus 
relativ stabilen Materialien bestehen. 
Andererseits kdnnen aber auch instabile 
Einsetzteile, wiG flexible Folienzuschnitte, 
die wahrend der Obergabe und wahrend des 
Einsetzens exakt gehalten sein mtissen, in eine 
Fertigungsstation eingebracht und dort in 
Werkstttcke eingesetzt warden. 

Ein.Nachteil dieser Art einer ZufUhrung von 
Einsetzteilen in eine kontinuierlich betriebene 
Fertigungsstation besteht darin, daft von einer 
Speicherstation fttr Einsetzteile ausgegangen wird/ 
die je nach Fassungsvermttgen einen Auf full vorgang 
mit Einsetzteilen erfordert, 

Ein weiterer Nachteil besteht in der erforderlichen 
zeitweisen Koppelung zwn schen der 
Obergabevorrichtung von Einsetzteilen mit dem 
Werkzeugtrager. Sowohl diese Obergabevorrichtung 
als auch der Werkzeugtrager erfordern je eine 
Rlickstellbewegung in die Ausgangsstellung, urn 
eine NeubestUckung mit Einsetzteilen zu 
gewahr leisten • 

Wahrend also in der Fertigungsstation, die auch 
ein runder WerkstUcktisch sein kann, der 
WerkstUcktisch kontinuierlich bewegt wird, muft 
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der Werkzeugtrager, der die Einsetzteile auf den 
Werkstiicktrager abgelegt hat, immer erneut eine 
Jptg^gGfiC^^^ 

# vol 1 z*i«ehen. 

Die Einsetzteile aus der Speicberstation 

in die Obergabevorrichtung aufnehmen verlangt 

eine Ausgangsstel lung und auch die Obergabe 

der Einsetzteile in die Werkzeugstation 

verlangt eine Ausgangsstellung, wobei bei Ubergabe 

der Einsetzteile von der Werkzeugstation in die 

Werkstuckstation eine zeitweise Kopplung beider 

Stationen er f order! ich wird. Danach ist rait der 

Obergabe von Einsetzteilen in die Werkstuckstation 

* eine^Atok'©pp*lq*ng^e1»W ed*ner 



Diese^dd*s»kont^nuderlichen KopplLungs-, Abkopplungs- 
und ^Vo r ^bzw^RUokfeilrel ibbeWegungen *svon 
0bergM>e^orr1ifeh^^ 

gegen 1 3$ f i-ge "P ende^bewegungen , die ketne 
all fcu'grfefi e aGe s r cihwi»ndi g^k e i t >der *be.t webenen 
Fertigungsstation zulassen . 



Weiterhin ist nach DE 295 17 440 Ul eine 
Vorrichtung zura Heifisiegeln von dosenfSrmigen 
Verpackungen bekannt* In einem Siegelkarussell 
sind Aufnahmetaschen zur Auf- und Mitnahme von 
Dosenk6rpern angeordnet, wobei am Karussell 
seitlich ein Magazin fur eine Anzahl von • 
versieglungsf ahigen Kartonboden vorgesehen ist, 
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aus dem Uber eine von unten wirkende 
Absaugeinrichtung die Kartonbtiden auf eine 
drehbare Ubergabestation gebracht werden, 
welche dann die vereinzelten KartonbSden 
kontinuierlich auf den Forraring des 
SiegelkarusselJ s ttberfOhrt. 

Pendel- Oder RticksteJ Ibewegungen treten hier zwar 
nicht auf r aber ein Nachteil dieser Vorrichtung 
besteht ebenfalls darin, dafi die versiegelungs- 
f ahigen Kartonbdden aus einem Magazin ttbernommen 
werden mlissen, dessen Kartonboden-StapelhShe 
begrenzt ist, 

Danach muJi nach einer relat.iv kurzen Zeitspanne 
das Magazin mit Kartonboden stdndig nachgeftlllt 
werden, wenn der kontinui erliche Siegelprozefi 
nicht unterbrochen werden soil. 

Ein Einsatz der vorerwahnten Vorrichtung ftir eine 
Weitergabe von aufterst dttnnen Verschlufcteilen, 
wie Membraneh laat sich aufierdem nicht ohne 
weiteres realisieren, da ein Vereinzeln von 
derart dUnnen Werkstttcken of f ensichtlich 
groften Vorrichtungs- bzw. Oberwachungsaufwand 
erfordert, damit beispielsweise keine Doppelteile 
weitergegeben werden kSnnten. 



Ausgehend von dieseia Stand der Technik liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine ■ 
Vorrichtung zuiti Oberftihren von Membranen in- ein 
kontinuierlich betrfeibbares Siegelkarussell zum 
HeifcsiegeJn von dosenf 6rmigen Verpackungen mit einer 
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vorgeschalteten drehbaren Obergabestation zu 

^Bfr^i:eg€rtWBKBUTOe*l-ls zM'Sfit und bei der 
Vereinzelungsprobleme der dtinnen 
Membranen/EinsetztGile weder bei Ubernahme der 
Membranen auf die Obergabestation noch bei der 
Obergabe der Werabranen zum Siegelkarussell mit 
hoher Sicherheit nicht auftreten. 

Erfindungsgem&JJ wird diese Aufgabe mittels einer 
Vorrichtung gemSft dem Wortlaut nach Anspruch 1 
gel6st. 

Es wird vorgeschlagen, 
^dafi*dd^t^r#a**SW:at4oi^ als ein*tgetsfa»ktet 
^ant-reifbba^rer Membranen stern aiisgebildet^-und 
^oberhSliBPfdefi Membranenstern ein Schneidwerkzeug 
fUr e ine Mentor anenband-Verarbei tun g vorgesehen 
ist/^wobei eine Obergabe von ausgeschnittenen 
^Membra^en^ aus dem Memb^anenband ^um Membranenstern 

-Wahrend- ei^ner Rastphase des* Membranenstern und 
\? ^e^neiiWe^ljsgabe ^von ,au f ^deniWleinbr an ens^e rn 
positionierten Membranen zum siegelkaussell 
w&hrend der Bewegungsphase des Membranensterns 
realisierbar ist. 



Als bevorzugte Ausbildungsform soil der 
Membranenstern eine Anzahl von Vakuurostationen 
aufweisen, wobei die einzelnen Vakuumstationen _ 
in HShe der MembranenUbergabe/-Ubernahme zum 
j ewe i 1 igen Spiegel kdpf #s^i»i^e 
zu*»tackset»»bar ausgebildet s>ind. 
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Es wird demnach von einer Membranenband-Verarbeitung 
ausgegangen, wobei die aus dem Band ausgeschnittenen 
Membranen direkt auf die drehbare Ubergabestation, 
namlich den getaktet antreibbaren Membranenstern, 
ubergeben werden. Hierdurch wird generell eine 
Speicherstation ftir Membranen/Einsetzteile fortge- 
lassen, Damit konnen Problerae, die eine derartige 
Speicherstation bei sehr dUnnen Teilen, wie eben 
Membranen, entstehen lassen - wie die 



ausgeschnittenen Teile zum Stapel zusammenfUhren 
bzw. aus der Speicherstation dann wieder sicher 
verein2eln - nicht auftreten. 

FUr die Obergabe der Membranen auf den Membranen^ 
stern befindet sich der Membranenstern in seiner 
Rastphase/ so daft eine genaue Positionierung der 
Membranen auf den Membranenstern erfolgt. 
Andererseits ist eine MembranenUbergabe vom 
Membranenstern zum Siegelkarussell in seiner 
Bewegungsphase vorgesehen* Damit wird das 
Siegelkarussell kontinuierllch durchgehend 
betreibbar und eine hShere Durchsatzgeschwindigkeit 
bzw. Durchsatzanzahl von auf zubringenden Membranen 
- auf Behaitnisso ist real 5 sierbar . 

Urn die auf dem Membranenstern plazierten Membranen 
der einzelnen Siegelstation tlbergeben zu konnen, 
tiberdeckt der Membranenstern den Obernahraebereich 
jeder vorbeibewegten Siegelstation des Siegel- 
karussells und wird zwecks Erreichens einer 
gemeinsamen Wegstrecke beider Stationen wahrend der 
Obergabe/Obernahme von Membranen ttber eine 
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Einlaufkurve am f eststehenden Teil des Membranen- 
* steercti s i^z uBli Gikg e s et z t . 





Vorteilhafterwea.se soil die Membranenband-Z&f tifcrung 
zum Schneidwerkzeug seitlich oberhalb des 
Membranenstems unter einem ZufUhrwinkel 
von etwa 30 Grad erfolgen. 

Dadurch entsteht die Moglichkeit, das Merobranenband- 
Abwickelger&t seitlich am Membranenstern zu 
positionieren. 

Das schafft andererseits auch noch die 
Voraussetzungen, daft wahrend jeder zweiten Rastphase 
?4^e^^ die^Membranenband- 
Ausnu^zung^durch ein Ausschneiden* von z we i*>Membr an en 
g"le N if eh z e i t i g und di6 PositiorcLerung auf den 
entspreehenden Stationen des Membranenstems erfol- 
gen kann. 

Hd?erzu sind -in *den Schneidstempeln des 
^ppel^SGhneidKe^fcz far die 

ausgeschnittenen Membranen integriert. Diese 
schieben die Schnittteile/Membranen zu den einzelnen 
Ubergabestationen auf dem Membranenstern, den 
Vakuumstationen. Damit wird eine optimale Voraus- 
setzung geschaffen, die Membranen sicher auch bei 
relativ hohen Hubzahlen des Schneidwerkzeuges und 
gerihgen Rastphasenzeiten des Membranenstems auf 
die Va^kuims-fcaM'on^ 

^Auch**bst ♦i»nne»ha^lb j>ede s * Sa?e ge-l«kop j&e s* am^S^g^l" 
<4ta*»u r ss<eliLwe iit^Form -eines*Abholers/ 

* AtAb Sitsoft e r s ^n^g^ire r.t . 
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Die jeweils in den Obernahmebereich auf dem 
-Membr-anenst-em- einlauf enden MATOK ^n^n" 



wprden 



m 



wShrend des Gleichlaufes von Membranenstern und 
Siegelkarussell mi t dem als Abholer/AbstoAer 
fungierenden Werkzeugteil aus dem Siegelkopf 
tibernommen, indem das anliegende Vakuum am 
Membranenstern kurz abgeschaltet wird und mat 
dem Annahern am Abholer/AbstoBer, an dem ein 
entsprechendes Vakuum anliegt, tlbernommen und an 
den Siegelring gefahren. Hier wird 
die im Siegelring plazierte Membran nach der 
ttbernahme der Kartondose aus dem Obergabestern 
zum Siegelkarussell im weiteren Verlauf im 
Siegelkarussell aufgesiegelt • 

Schliefclich kann der Membranenstern von einem 
Schrittgetriebe antrejbbar ausgebildet sein. 



Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines 
AusfUhrungsbeispieles noch naher beschrieben, 



Die Zeichnung zeigt in 



Pig, 1 



- eine Prinzipdarstellung in Draufsicht 
eines getaktet antreibbaren 
Membranensterns,. Membranenband- 
Verarbej tung im Doppel-Schneidwerk- 
zeug in Rastphase, beim Schneiden von 
Membranen mit Obergabe auf den Membranen- 
stern, Siegelkarussell und Obergabe^ 
sowie Obernahmestern fUr DosenkBrper, 
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Fig. 2 - eine Prinzipdarstollung wie Fig. 1, 

j edo ch**b e i^ttbe^gtafee^o^ *e>i*ne *wau fe&dem 
-MerabFanens»feerro*p^ ™ 
Siegelkopf des Si'egelka>rus*sells, 



Pig. 3 - Draufsicht auf das Schnittbild - 
Membranenband, 



Fig. 4 - Draufsicht einer Teilschnittdarstellung 
von Membranenstern rechts und 
Siegelkarussell links und 



tfMSxg^S- -^e^ne^S'e^ nach Fig. 4 

mi^e^nem^ s^egeibkop f *»be i 



(Fig. 3) in ein kontinuierlich betreibbares 
Siegelkarussell 15 zum HeiGsiegeln von dosenf Grmigen 
Verpackungen wird in Prinzipdarstellungen in 
Draufsicht gemaft Fig. 1 und Fig. 2 aufgezeigt. In 
Fig. 1 ist die Vorrichtung, der Membranenstern 10, 
in einer der Rastphasen gezeigt und in Fig. 2 in der 
Bewegungsphase. 
^Brin-zipieO 

umlaufendenwMembr^nensfeern 10 ein Doppel-Sehneid- 
^we>rbz'eu g-^1 l^angeoi©dnet . 
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* Diesem Doppel-Schneidwerkzeug 11, als quer 

i 

\ abgebildetes Rechteck ausgewiesen, ist ein 

| Membranenband 12 zugeordnet, welches dem 

t Doppel-Schneidwerkzeug 11 tiber ein nicht 

\ dargestelltes Membranenband-7Vbwickelgerat 

i getaktet zugeftthrt werden kann. Der Membranen- 

\ stern 10 weist Vakuumstationen 17 (siehe Fig, 4) 

I von 1 bis 8 auf, wcbei in den Prinzipdarstellungen 

I nach Fig. 1 und Fig. 2 die einzelnen Vakuumstationen 

] 1 bis 8 lediglich jeweils dessen Mittelpunktsverlauf 

\r@fy auf dem Membranenstem 10 darstellen. Weiterhin 

ist mittig das Siegelkarussell 15 abgebildet. Hier 
sind die einzelnen Vakuumstationen 20 der 
1 Siegelk6pfe 18 (siehe Fig, 5) mit den Nummern 1' bis 

8' belegt, wobei auch hier der Mittelpunktsverlauf 
der Vakuumstationen 20, hier auf einer Kreislinie 
bewegbar, dargestellt ist. Rechts am Siegelkarussell 
15 ist ein ttbergabestern 22 ftlr Kartondosen mit 
tfbergabestationen 1" bis 5" und links am 
Siegelkarussell 15 ein Obernahmestern 23 mit den 
Obernahraestationen 1" bis 5" aufgezeigt. 

Die Fig. 3 zeigt eine Praufsicht auf das Schnitt- 
bild-Membranenband. Aus der Fig. 3 wird ersichtlich, 
daft aus dem Membranenband 12 jeweils zwei 
Membranen 13, aus den mit bei x bezeichneten 
Positionen mit dem Doppel-Schneidwerkzeug 11 
ausgeschnitten werden. Das Membranenband 12 wird 
infolge dieser Schnittbild-Auf teilung optimal ausge- 

nutzt. * 
Gemafc Fig. 1 befindet sich in der Rastphase. der 



.> 

\ 
i 
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Membrauenstern 10 mit 3cin c n VaKuurostat a^e n 7 und z 



8 genau unter den mit x bezeichneten Membranen 13. 

s Fig . 4^: zeigt i ri ; Drauf ^^ht;wft^e^cri^-ftsfehia*e airier 
^rTeil^sehriittdarstGtlung ^vorrv Momb warren s#ern: 10 und 

Siegelkarussell 15 auf den Mombranen-ttbergabebereich 
24 gemafl Fig. 2, bei MembranenUbergabe 13 von der 
Vakuumstation 17/3 des Membranensterns 10 zur 
Vakuumstation 20/3' des Siegelkopfes 18 (Fig. 5) . 
! Linksseitig ist ein Teilausschitt des 

I siegelkarussells 15 mit den Vakuumstationen 20/2' , 

. 20/3' und 20/4' gezeigt. 

Die Vakuumstation 20/2' befindet sich vor der 
Membranentibernahme, in der mittleren Vakuumstation 
20/3' findet die Membranenubernahme statt und die 
I f Va^iMtis^at it5n, "$L &/ 4 ' ^hat^ereit s^di e^MexnbranJ-1 3 

\ v^ia**M^ vier 

| ^fy^)eutm 17-/5 ~im 

! ^fe^ran^ > wobei die 

\ l*Metora**e^ Vakuumstation 17/3 -erf olgt . 

1 '^-s^itxr^ndL^'ii&tm^cYiS die .Vakuumstation 17/2 noch.raat 

* einer zuzuftihrenden Membran 13 belegt ist, hat die 

Vakuumstation 17/4, die vorher dort positionierte 
Membran 13 an die Vakuumstation des Siegelkopfes 
20/4' schon Uborgeben. Die Drehrichtungen vom 
Spiegelkarussell 15 bzw. Membranenstern 10 sind 
durch. Pfeilsymbole - wie aucb in den Fig. 1 und 2 - 
ausgewiesen. 



In Fig. 5 ist in einer Schnittdarstellung B-B nach 
.Fig. 4 die Situation bei Membranenubernahme vom 
Membranenstern 10 zum « Siegelkopf 18 des 
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Siegelkarussells 1.5 f estgehalten. 

Link6seitig ist wie in Fig. 4 das Siegelkarussell 15 
und rechtsseitig der Membranenstern 10, jeweils 
ausschnittsweise, zu sehen. In Fig. 5 sind weiterhin 
die Vakuumstation 17/3 des Membranens terns 10 und 
die Vakuumstation 20/3' des Siegelkopfes 18 mit den 
Siegelring 21 abgebildet. 
Zwischen den beiden Vakuumstationen von 
Membranenstern 10 und Siegelkopf 18 befindet sich 
sine Membran 13. Die Vakuumstation 20/3 f ist aus^ dem 
Siegelring 21 nach unten in Abholstellung zur 
Vakuumstation 17/3 des Membranensterns 10 abgesenkt 
dargestellt und tibernimmt eine Membran 13 vom Mem- 
branenstern 10, d. h. von der dortigen Vakuumstation 
17/3. Speziell fttr eine MembranenUbernahme wird eine 
Gleichlauf strecke zwischen dem Membranenstern 10 und 
dem Siegelkarussell 15 erforderlich, indem die 
jeweilige Vakuumstation 17 des Membranensterns 10 
an dieser Obergabestelle zum siegelkarussell 15 
durch eine Einlaufkurve 19 zum Membranenstern 10 
zurtickgenommen wird. Die unterschiedlichen 
Geschwindigkeiten zwischen Membranenstern 10 und 
Siegelkarussell 15 werden im Moment der 
MembranenUbergabe/-Ubernahme vom Schrittgetriebe 
(nicht dargestellt) egalisiert. 

Das am Membranenstern 10 an der Vakuumstation 17/3 
anliegende Vakuum wird immer dann abgeschaltet, wenn 
die Vakuumstation des Siegelkopf es, hier 20/3',^ 
direkt diametral gegenUber seine Position 
eingenommen hat. Da der Membranenstern 10 getaktet 
bewegt wird, wird sich demzufolge jede 
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Vakuurostation 17 des Mombranensterns 10, die 

*rge*aj»gt >mttoer<ve*ne*«©es^^ 1^ bis 

zurt Gleichlauf mit*dero Siegdrkaru&<sell*l5, roit 
Membranenubernahme und tiber eine Verzogerungs- 
strecke 16 aus dem Membranen^Obergabe-Bereich 
bewegen (Fig. 1) . 

Gemaft Fig. 2 1st der tJbergabe-Gleichlaufbereich 
als der Dbergabobereich mit 24 bezeichnet*. 

Wahrend also der Merabranenstern 10 grundsatzlich 
getaktet betrieben wird, indem ein Schrittbetriebe 
(nicht dargestellt) in den Obergabebereichen zum 
:; sssfee ge l*kav»ta*s's e 1 1*1 S«a?en*fe#s©h^ffeben'en 

**■ S fe i 1 1 sfcaWdSpes 1 4^n-^e»Waa^Doppel»^S^ne^««*z6ug 
11 jeweMs Jfc zwei ^Meinbr&ii'en I3^aus ^de^M6inbrane'rifband 
12s*ausgeschnit~ten*ttand auf den"»Membiranenstern 10 



*3»E>amit ist eine- V©E>K*Gh.tung geschaf-fen, die -ein 
kontinuierlich betriebenes Siegelkarussell 15 zum 
Heifcsiegeln von dosenf6rmigen Verpackungen mit einer 
drehbaren Obergabestation bedient, die eine 
gegenuber dem Stand der Technik wesentlich hohere 
Durchsatzgeschwindigkeit von versiegelungsf ahigen 
Verpackungen im Siegelkarussell zulaftt und grund- 
satzlich keine vereinzelungsprobleme von dttnnen 
Membranen/Einsetzteilen entstehen lafit, da eine 
Spei»ebe*station iri*Fbrm vori uberei^an'der gespeueher- 
ten**Membra.nen sich erubrigt. 
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j - Sowohl eine Obernahme der ausgeschnittenen Membranen 

I' aus dem Membranenband zum Membranenstern als auch 

^ eine Ubergatbe von Membranen vom Mombranenstern zum 

i Siegelwerkzeug des SiegeJ-karussells kann mit hoher 

1 Sicherheit vollzogen werden. 
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Schutz8anprache 



Vorrichtung zum DberfUhren von Memfe&anen 
in ein kontinuierlich bctreibbares 
Siegelkarussell zum Hei&siegeln von 
dosehfttrmigcn Verpackungen, wobei dem 
Siegelkarussell eine drehbare Obergabe- 
station vorgeschaltet 1st, 

dadurch gekennzeichnet, 



daft die Obergabestation als eingetaktet 
^a«nt*^ ( 1 0 )^ausgebm*de t 

mvx n d lbt»de 3*M<&mb;^ 

^ Verarbei^ung (12) ^o^^sehen#>istv ;*wobei eine 
^Tfoe*g*^ ' 1 3 > 

^;aus^efi*M^ Membranenstern ;(10) 

WSfi^nd^def Rast^h^Gnn^l 4 ) des 

auf dem Membranenstern (10) positionierten 
Membranen (13) zum siegelkarussell (15) 
wahrend der Bewegungsphasen des Membranen- 
sterns (10) realisierbar ist- 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 



dadurch gekennzeichnet , 



dafi auf dem Membranenstern (10) 
eine Anzahl von Vakuumstationen (17) 
ausgebildet sind. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet/ 

daft die einzelnen Vakuumstationen (17) am 
Membranenstern (10) in H6he der Membranen- 
Ubergabe/-Ubernahme zum jeweiligen 
Siegelkopf (18) Uber eine Einlaufkurve (19) 
zurticksetzbar ausgeb.ildet sind. 



4. Vorrichtung nach den Ansprllchen 1 bis 3 



dadurch gek^nnzeichnet , 



daft die Membranenband-ZufUhrung (12) 

zum Schneidwerkzeug (13) seitlich oberhalb 

des Membranenstems (10) vorgesehen ist. 
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5. Vorrichtung nach den Ansprtichen 1 bis 4, 

^d&du r cMfgekenn zei^hne t , 

daft die-M©inbranenband-"Zuftlhrung (12) zum 
S^hn^dyer ktz^eug J 1 1 ) , unter einen Zuf Uhrwi*ikel 
von etwa 30 Grad vorgesehen ist. 



6. Vorrichtung nach den Ansprlichen 1 bis 5, 
dadurch gokannzeichnet, 

^■nSaOMwato^end ^edei^Ras t*phase #01 4 Wd'es 
^M'embJ&anens t e^ns.r ( 1 0 ) jeweiOLs wei Membranen (13) 
auslfcdem*Memb:i?anenband (12)**von e*nem 
Bi^pp'e^Sfehnevbdwe z eu g (11) . zum Membranen- 
v-i3^earn^(^0)*^tlb^r^tihrbar sind. 



7 ;*w:o^J?d>ehtung nach den^Anspr iichen 1 bis 6 , 



dadurch gekennzeichnet , 



daft in den Schneidstexnpeln des 
Doppel-Schneidwerkzeugos (11) j eweils 
Abstqfier fiir die ausgeschnittenen 
Membranen (13) integriert sind. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft innerhalb jedes Siegelkopfas (18) 
am Siegelkarussell (15) eine Vakuumsta.tion (20) 
in Form eines Abholers/Abstofters integriert 
ist . 



9. Vorrichtung nach Anspruch 3 



dadurch gekennzeichnet, 



daft der Membranenstem (10) von einera Schritt- 
getriebe antreibbar ausgebildet ist. 
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